
 

Термическая резка - Классификация термической резки - 
Геометрические характеристики изделий и допуски на количество 
 

 
Допуски на размеры для данной толщины в соответствии со стандартом ISO 9013 класс допуска 2. 

Автогенная газовая и плазменная резка. 

 

 

   Диапазон размеров (mm)    
 
толщина >0<3 ≥3<10 ≥10<35 ≥35  ≥125 ≥315 ≥1000 ≥2000 

    <125  <315 <1000 <2000 <4000 

>0≤1 ±0.1 ±0.3 ±0.4 ±0.5  ±0.7 ±0.8 ±0.9 ±0.9 

>1≤3.15 ±0.2 ±0.4 ±0.5 ±0.7  ±0.8 ±0.9 ±1 ±1.1 

>3.15≤6.3 ±0.5 ±0.7 ±0.8 ±0.9  ±1.1 ±1.2 ±1.3 ±1.3 

>6.3≤10 - ±1 ±1.1 ±1.3  ±1.4 ±1.5 ±1,6 ±1.7 

>10≤50 - ±1.8 ±1.8 ±1.8  ±1.9 ±2.3 ±3 ±4.2 

>50≤100 - - ±2.5 ±2.5  ±2.6 ±3 ±3.7 ±4.9 

>100≤150 - - ±3.2 ±3.3  ±3.4 ±3.7 ±4.4 ±5.7 

>150≤200 - - ±4 ±4  ±4.1 ±4.5 ±5.2 ±6.4 

>200≤250 - - - -  - ±5.2 ±5.9 ±7.2 

>250≤300 - - - -  - ±6 ±6.7 ±7.9 
          

 
 
 

Предел допуска радиуса на кромке реза для данной толщины материала. 
 
 

 
толщина Δa (mm) 

≤ 3 0.1 

> 3 to 6 0.3 

> 6 to 10 0.6 

> 10 to 20 1.0 

> 20 to 40 1.5 

> 40 to 100 2.0 

> 100 to 150 3.0 

> 150 to 200 5.0 

> 200 to 250 8.0 

> 250 to 300 10.0 
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