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akrostal@akrostal.pl

NAZWA GATUNKU: 17HNM/1.6587/18CRNIMO7-6
NAZWA: STAL STOPOWA DO NAWEGLANIA
NORMA: PN/EN 10084

ZASTOSOWANIE

Elementy maszyn z wymagang warstwg wierzchnig o duzej twardosci i ciggliwym rdzeniu, kota zebate, Slimaki, waty, tuleje, o duzych wymiarach,
podlegajace bardzo duzym naciskom i obcigzeniom.

INFORMACJE TECHNOLOGICZNE

Stal podatna na ciecie nozyca: zakres temperatury naweglania moze by¢ wiekszy niz podany (zaleznie od metody naweglania)

POLPRODUKTY

Kesiska i kesy, prety kute lub walcowane, walcdwka, blachy i tasmy, odkuwki

SKtAD CHEMICZNY:

C Si Mn P S Cr Mo Ni B

0,15-0,21 Max 0,40 0,50-0,90 Max 0,025 Max 0,035 1,50 -1,80 0,25-0,35 1,40-1,70 -

WEASNOSCI MECHANICZNE:

Twardos¢ po: Jednostka Warto$¢
wyzarzaniu zmiekczajacym HB =229
naweglaniu, hartowaniu i odpuszczaniu HRC =60

Wytrzymato$¢ na rozcigganie R,, po hartowaniu i odpuszczaniu w 200 °C:

$rednica elementu, d, mm d=<16 16<d=<40 40 <d <100

R, MPa 1160 1080 900

WLASNOSCI FIZYCZNE:

Wiasnos¢ Jednostka Wartos¢

Gestos¢, p g-cm? 7,85

TECHNOLOGICZNE PROCESY OBROBKI:

Technologiczne procesy obrébki Mozliwo$¢ zastosowania Temperatura, °C
Kucie + 1150 - 850
Obrébka plastyczna
Walcowanie + 1150 - 850
Naweglanie + 880 - 980
Obrédbka cieplno - chemiczna
Azotonaweglanie + 860 - 950
Normalizujace + 830-870
Wyzarzanie
Zmiekczajace + 650 - 700
Hartowanie | + 830 - 870
Obrdbka cieplna
Wyzarzanie + 630 - 650
Obrébka cieplna po naweglaniu”
Hartowanie Il + 780 - 820
Odpuszczanie + 150 - 200

Y'w miare mozliwoéci hartowanie nalezy wykonywa¢ bezpoérednio z temperatury obrébki cieplno - chemicznej



https://akrostal.pl/stale/17hnm18crnimo7-61-6587/

POROWNANIE Z MATERIALAMI ZAGRANICZNYMI:
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