1.2367/X38CRMOV5-3

S AKROSTAL

NAZWA GATUNKU: 1.2367/X38CRMOV5-3

NAZWA: STAL NARZEDZIOWA STOPOWA DO PRACY NA GORACO

NORMA: ISO 4957
ZASTOSOWANIE

Matryce i wktadki matrycowe do kucia i prasowania pracujgce pod duzym obcigzeniem, ttoczniki, stemple

POLPRODUKTY

Prety kute lub walcowane, odkuwki

+48 801 00 31 31
akrostal@akrostal.pl

SKEAD CHEMICZNY:

C Si Mn P S Cr Mo \" Co Ni
0,35-0,40 0,30-0,50 0,30-0,50 Max 0,030 Max 0,030 4,80-5,20 2,70-3,20 0,40-0,60 - -
Twardos¢ po: Odpuszczanie °C Jednostka Wartos¢
Wyzarzaniu zmiekczajacym - HB <229
Hartowaniu z 10402C w oleju - HRC 56
350 HRC 52
400 HRC 53
Hartowaniu z 1040°C w oleju i odpuszczaniu 450 HRC 53,5
(chtodzenie podczas hartowania moze by¢ stopniowe w
o ) ) 500 HRC 54
kapieli solnej o temperaturze ok. 550°C, a nastepnie w
powietrzu) 550 HRC 54
600 HRC 51,5
650 HRC 45,5
Wiasnos¢ Jednostka Warto$¢
Gestos¢, p g*em? 7,82
Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej, ey 100:c K* 12,7¥10°
Przewodno$¢ cieplna wiasciwa, Aggc WHm K 36
Technologiczne procesy obrébki Mozliwo$¢ zastosowania Temperatura, °C
Kucie + 1050-850
Obrébka plastyczna
Walcowanie + 1050-850
Hartowanie + 1030-1070
Utwardzanie cieplne
Odpuszczanie + 500-600
Przesycanie - -
Obrébka cieplna Utwardzanie wydzieleniowe
Starzenie - -
Zmiekczajace + 800-840
Wyzarzanie
Odprezajace + 600-700
Azotowanie + 470-550
Obrdbka cieplno-chemiczna
Inna - -



https://akrostal.pl/stale/1-2367-x38crmov5-3/

POROWNANIE Z MATERIALAMI ZAGRANICZNYMI:

1SO EN Rosja

X38CrMoV5-3 | 1SO 4957:2004 X38CrMoV5-3 | 1SO 4957:2004

USA Japonia Chiny




